
Před použitím produktu si prosím pečlivě přečtěte tento návod a postupujte podle pokynů v něm uvedených!

NÁVOD K OBSLUZE
Páskovač
HU-P1316
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PŘEDMLUVA

BEZPEČNOSTNÍ POKYNY

TECHNICKÉ ÚDAJE

Gratulujeme vám k zakoupení nového elektrického ručního páskovacího zařízení HU-P1316. Toto snadno ovladatelné 
zařízení napájené akumulátorem bylo vyrobeno z vysoce kvalitních materiálů speciálně pro dlouhodobé a spolehlivé 
používání. Pro vaši vlastní bezpečnost a správný provoz páskovacího zařízení si před uvedením do provozu pečlivě přečtěte 
a dodržujte tento návod k obsluze.

Tento návod k obsluze si nejlépe uschovejte. Zkontrolujte, zda zařízení nebylo při přepravě poškozeno. Poškozené páskovací 
stroje se nesmějí používat.

HU-P1316 slouží k elektrickému páskování a balení různých balíků a zboží. Nesprávné zacházení může vést ke zranění nebo 
poškození stroje. Provozovatel / obsluha musí zajistit správné používání a dbát na to, aby zařízení bylo používáno pouze 
vyškolenými a oprávněnými osobami.

Pečlivě si přečtěte pokyny, v případě nedodržení hrozí nebezpečí zranění během provozu.

Použitelná páska: PET polyethylen / PP polypropylen

•	Tento přístroj smí používat pouze vyškolený personál.
•	Používejte páskovací přístroj pouze tehdy, pokud máte pevný postoj.
•	Přístroj nesmí používat osoby s mentálním nebo fyzickým postižením.
•	 �Používejte pouze vysoce kvalitní pásku, která je vhodná pro tento přístroj. Zvláštní pozornost věnujte šířce, tloušťce a 

napínací síle.
•	Baterii nabíjejte pouze v suchých místnostech při pokojové teplotě.
•	Chraňte zařízení před stříkající vodou, zejména baterii.
•	Před každou údržbou vyjměte baterii.
•	Zařízení používejte pouze při okolní teplotě mezi 5 °C a 45 °C.
•	Při používání zařízení noste ochranné brýle.
•	Během používání držte prsty daleko od čepele a topných prvků.
•	Nepřepínejte pásky. Roztržení pásky může způsobit škody na majetku a vážná  zranění.
•	Ostatní osoby by se měly držet v dostatečné vzdálenosti.
•	Znečištění zařízení  nebo pásky může ovlivnit výsledek.
•	Používejte pouze plně funkční páskovací zařízení.

OBECNĚ BATERIE

Typ Jednotka Hodnota
Model HU-P1316
Barva Modrá
Rozměry mm 340 x 130 x 118
Celková hmotnost kg 3,1
Oblast použití Vnitřní
Napětí N 600 - 4000
Rychlost napínání mm/s 100 - 200
Šířka pásu mm 13 - 16
Tloušťka pásu mm 0,4 - 1,2

Typ Jednotka Hodnota
Baterie Li-Ion
Jmenovité napětí V 14,8
Jmenovitá kapacita Ah 4
Doba nabíjení h 1,5
Životnost h 12
Síťové napětí V 230
Frekvence Hz 50
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PŘEHLED HLAVNÍCH KOMPONENT

NÁVOD K OBSLUZE

Č. Označení
1 Víko bateriového prostoru
2 Páka
3 Svařovací tlačítko
4 Upínací hlava
5 LED světlo

Barva Stav

 Zelená Připraven k použití
 Červené blikání Nízký výkon baterie
 Červené Chyba stroje
 Fialová Práce dokončena

1 2 543

PŘED POUŽITÍM

LED INDIKÁTOR STAVU

ÚPRAVA DOBY SVAŘOVÁNÍ

NASTAVENÍ NAPÍNACÍ SÍLY

Ruční páskovací zařízení HU-P1316 a náhradní akumulátor 
jsou z bezpečnostních důvodů dodávány ve vybitém stavu. 
Akumulátory zcela nabijte.

Vyjměte vybitou baterii a znovu ji nabijte, aby bylo zařízení 
opět připraveno k použití.

Pokud používáte PP pásku, vyměňte vnitřní pružinu za 
přiloženou. Viz část „Nastavení svařovacího tlaku“.

1.	 �Vytáhněte kryt bateriového prostoru 
směrem nahoru podle šipky.

2.	 �Při zasunutí baterie se aktuální stav 
nabití krátce zobrazí barevným LED 
světlem na horní straně.

1.	 �Pokud se páska příliš taví nebo svařování nedrží, upravte 
dobu svařování.

2.	 �K tomu otočte pravým ovladačem ve směru hodinových 
ručiček, aby se prodloužila doba svařování.

1.	 Pokud je páska příliš volná nebo příliš napnutá, upravte napínací sílu.
2.	 K tomu otočte levým ovladačem ve směru hodinových ručiček, aby se napínací síla zvýšila.

Č. Označení
1 Napínací síla
2 Doba svařování

21

Začněte s krátkou dobou svařování a nízkou silou napnutí a pomalu se přibližujte k požadovanému výsledku, abyste 
zabránili poškození zboží a zranění způsobenému roztrženými pásky.
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ÚDRŽBA A OPRAVY

Pravidelně kontrolujte funkčnost zařízení. Zvláštní pozornost věnujte správnému svaření a napětí, protože při delším 
používání může dojít k odchylkám. V takových případech upravte regulátory. Před každou opravou vyjměte baterii, abyste 
vyloučili možné nebezpečí zranění.

PÁSKOVÁNÍ BALÍKŮ

ÚPRAVA TLAKU SVAŘOVÁNÍ

1.	 Obalte balík, který chcete zabalit, páskou tak, aby se konce překrývaly.
2.	 �Pásku lehce nadzvedněte, abyste mohli pod pásku zasunout páskovací 

zařízení. Přitom držte páku. Uvolněte páku, jakmile je zařízení ve správné 
poloze.

3.	 �Stiskněte tlačítko pro napnutí. Jakmile dosáhnete požadované síly napnutí, 
tlačítko uvolněte.

4.	 Svařte pásku stisknutím tlačítka pro svařování.
5.	 Jakmile je páska odříznuta, můžete páskovací zařízení odstranit.
6.	 �Vraťte tlačítko pro svařování do horní polohy tak, že tlačítko pro svařování 

posunete nahoru, a odsuňte zařízení od balicí pásky.
7.	 �Zkontrolujte svazkování ještě jednou, zda neobsahuje případná poškození nebo 

slabá místa.

Správné svařování

Doba svařování příliš krátká

Doba svařování příliš dlouhá

1

3 4 5

Pokud je tlak svařování příliš nízký nebo příliš vysoký, může to vést k 
nesprávnému svaření. Tato skutečnost závisí na 2 faktorech: 
tloušťce materiálu a samotném materiálu pásky.

1.	 Vyjměte baterii z krytu zařízení.
2.	 Otevřete levý kryt pouzdra uvolněním 3 šroubů M4.
3.	 �Přesuňte svařovací tlačítko do spodní polohy, aby se odkryla stříbrná matice 

M6 nad napínací pružinou.
4.	 Utáhněte matici, aby se snížil svařovací tlak.
5.	 Chcete-li jej zvýšit, matici lehce povolte.

Č. Označení
1 M6 matice
2 M4 šrouby
3 Nůž
4 M4 šroub
5 Pružina

Pokud se páska neřeže nebo pokud čepel prořízne oba prameny pásky, je nutné 
upravit řeznou sílu.

Tip: Pružina, která je již v zařízení zabudována, slouží k řezání PET pásky.

Pokud používáte PP pásku, vyměňte před prvním použitím pružinu za přiloženou.

NASTAVENÍ ŘEZNÉ SÍLY

1.	 Vyjměte baterii z krytu zařízení.
2.	 Otevřete levý kryt zařízení uvolněním 3 šroubů M4.
3.	 Pomocí imbusového klíče povolte šroub M4 přímo u nože zařízení.
4.	 Vyjměte nůž zařízení.
5.	 Vyměňte pružinu, která se nachází za ním.
6.	 Sestavte zařízení v opačném pořadí.
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Pokud není páska dostatečně napnutá a zařízení „klouže“ po pásku, může to být 
způsobeno tím, že vzdálenost mezi ozubenou deskou a napínací rolí je příliš velká 
a páska proto neuchopí. Chcete-li tento problém vyřešit, vložte pod ozubenou 
desku dodatečnou podložku, která je součástí dodávky (viz obrázek).

Ozubená deska se nachází naproti napínací roli.

NASTAVENÍ NAPNUTÍ PÁSU

Dbejte na to, aby napínací kladka a ozubená deska byly vždy bez nečistot 
a plastových úlomků.

Problém Důvod Řešení
Kontrolka nesvítí Vybitá baterie Vyměňte baterii za nabitou a vybitou baterii nabijte

Zařízení nesvařuje správně
Příliš krátká doba svařování Zvyšte dobu svařování
Příliš nízký tlak svařování Zvyšte tlak svařování

Pás se příliš taví
Příliš dlouhá doba svařování Snižte dobu svařování
Příliš vysoký tlak svařování Snižte tlak svařování

Zařízení neřeže správně Čepel neprořízne pás úplně Upravte řeznou sílu
Zařízení prořízne celý pás Čepel sjede příliš nízko Snižte řeznou sílu

Červená LED svítí
Pás uvízl v zařízení

Vyjměte baterii a odstřihněte pásku. Otevřete zařízení a 
vyjměte zaseknutou pásku

Motor se neotáčí Obraťte se na výrobce

Pás prochází

Nevytváří se napínací síla Viz kapitola „Nastavení napínací síly pásky“

Pás není správně veden 
Napínací kladka a deska ozubeného kola musí být vždy 
zbaveny nečistot a plastových úlomků

ŘEŠENÍ PROBLÉMŮ

BALENÍ A LIKVIDACE

Obaly a jednotlivé součásti jsou vyrobeny z recyklovatelných materiálů. Konkrétně se jedná o: 
fólie a sáčky z PE (polyethylenu), obaly z lepenky. Doporučujeme obaly uchovávat alespoň po dobu trvání záruky.

(Platí v Evropské unii a dalších evropských státech se systémy tříděného sběru recyklovatelných materiálů)

BALENÍ

LIKVIDACE STARÉHO ZAŘÍZENÍ

Staré přístroje nesmí být vyhazovány do domovního odpadu!
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Pokud zařízení již nelze používat, je každý spotřebitel ze zákona povinen odevzdat staré zařízení 
odděleně od domovního odpadu, např. ve sběrném místě své obce / městské části.

Tím je zajištěno, že staré zařízení bude odborně recyklováno a nedojde k negativním dopadům na 
životní prostředí. Proto jsou elektrická zařízení označena přiloženým symbolem.

SERVIS & KONTAKT

Kontaktujte naše produktové odborníky a získejte pomoc a řešení pro váš produkt. Zde najdete všechny kontaktní údaje 
podle země a jazyka: www.topregal.cz/cs/service 

Odpovědný za obsah: 
TOPREGAL GmbH 
Industriestraße 3 
70794 Filderstadt 
GERMANY 
www.topregal.com
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EU prohlášení o shodě

Výrobce

TOPREGAL GmbH
Industriestrasse 3
70794 Filderstadt
Německo

tímto prohlašuje, že tento výrobek

Název produktu: 				    Type:

Sériové číslo:

je v souladu se všemi příslušnými ustanoveními platných právních předpisů  
(dále jen „právní předpisy“) - včetně jejich změn platných v době prohlášení.  
Výhradní odpovědnost za vydání tohoto prohlášení o shodě nese výrobce.  
Toto prohlášení se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl uveden na trh;  
díly a/nebo zásahy dodatečně namontované koncovým uživatelem nejsou brány v úvahu.

Odpovídá ustanovením následujících evropských směrnic:

Odpovídá ustanovením následujících norem:

Jméno a adresa osoby oprávněné k sestavení technické dokumentace:

TOPREGAL GmbH
Industriestrasse 3
70794 Filderstadt
Německo

Umístění: Filderstadt			   Juergen Effner
Datum: 					     Chief Executive Officer

TecMaschin
Páskovač

HU-P1316-1000000000 – HU-P1316-9999999999

HU-P1316

2006/42/ES Směrnice o strojních zařízeních
2014/30/EU Elektromagnetická kompatibilita
2014/35/ES Směrnice o nízkém napětí

26.10.2023

EN 60745-1
EN 60745-2-18 
EN IEC 55014-1
EN IEC 55014-2
EN ISO 12100
EN IEC61000-6-4

EN IEC 61000-6-3
EN IEC 61000-6-2
EN IEC 61000-6-1
EN 60204-1
EN 415-8
EN 415-10
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