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INSTRUKCJA OBSLUGI

Reczne narzedzie do tasmowania
HU-P1316

o Przed uzyciem produktu nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg i przestrzegac zawartych w niej wskazowek!
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PRZEDMOWA

Gratulujemy zakupu nowego elektrycznego recznego urzgdzenia do spinania tasmg HU-P1316. To tatwe w uzyciu, zasilane
bateryjnie narzedzie do spinania zostato wyprodukowane z wysokiej jakosci materiatdw, specjalnie zaprojektowanych do
dtugotrwatego i niezawodnego uzytkowania. Dla wlasnego bezpieczenstwa oraz w celu zapewnienia prawidtowego dziatania
urzadzenia do wigzania taSma, przed jego uzyciem nalezy przeczyta¢ i przestrzegac niniejszej instrukcji obstugi.

Najlepiej zachowac niniejszg instrukcje obstugi. Sprawdz, czy urzadzenie do spinania nie jest uszkodzone podczas
transportu. Uszkodzone narzedzia do spinania nie moga by¢ uzywane.

HU-P1316 jest uzywany do elektrycznego spinania i pakowania rdznych opakowan i towardw. Nieprawidtowa obstuga moze
spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie urzadzenia. Operator / uzytkownik musi zapewnic¢ prawidtowe uzytkowanie,
upewniajac sie, ze jest ono wykonywane tylko przez przeszkolone i upowaznione o0soby.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Prosze uwaznie przeczytac instrukcje, w przeciwnym razie moze doj$¢ do obrazen podczas pracy.

e Tylko przeszkolony personel moze uzywaé tego urzadzenia.

¢ Uzywaj narzedzia do spinania tylko wtedy, gdy masz stabilne oparcie.

e Urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez osoby upo$ledzone umystowo lub fizycznie.

o Uzywaj tylko wysokiej jakoSci tasmy spinajgcej, ktéra jest odpowiednia dla tego urzadzenia. Zwré¢ szczegdlng uwage na
szeroko$¢, grubosc i site naciggu.

¢ Akumulator nalezy tadowac¢ tylko w suchych pomieszczeniach, w temperaturze pokojowe;.

¢ Trzymaj urzadzenie z dala od rozbryzgéw wody, zwtaszcza baterig.

* Przed przystapieniem do konserwacji nalezy wyjac baterie.

e Urzgdzenie nalezy uzytkowac wytgcznie w temperaturze otoczenia pomigdzy 5°C - 45°C.

e Podczas pracy z urzadzeniem nalezy nosi¢ okulary ochronne.

¢ Podczas uzytkowania nalezy trzymaé palce z dala od ostrza i elementéw grzejnych.

* Nie nalezy nadmiernie rozcigga¢ paskéw. Rozerwane pasy moga spowodowaé uszkodzenie mienia i powazne obrazenia ciata.

¢ Trzymaj osoby postronne jak najdale;.

¢ Brud na narzedziu lub na taSmie moze mie¢ wptyw na jako$¢.

¢ Uzywaj tylko w petni sprawnych narzedzi do spinania.

DANE TECHNICZNE

0GOLNE BATERIA
Model HU-P1316 Akumulator Li-lon
Kolor Niebieski Napiecie nominalne v 14,8
Wymiary mm 340x130x 118 Pojemno$¢ nominalna Ah 4
Waga catkowita kg 31 Czas tadowania h 1,5
Zakres dziatania Wewnatrz Zywotnosé h 12
Naprezenie N 600 - 4000 Napiecie sieciowe v 230
Predko$¢ napinania mm/s 100 - 200 Czestotliwosé Hz 50
Szerokos¢ tasmy mm 13-16
Grubo$¢ tasmy mm 0,4-1,2

Stosowana tasma: polietylen PET / polipropylen PP

+48 (0)22 2639867 (4] info@topregal.com www.topregal.com
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PRZEGLAD GEOWNYCH KOMPONENTOW

Pokrywa skrzynki na baterie

Dzwignia

Przycisk spawania

Pokretto naciagu Q
Os$wietlenie LED

a1~ w NN =

INSTRUKCJA OBSEUGI

PRZED PIERWSZYM UZYCIEM

Ze wzgleddw bezpieczenstwa, reczne narzedzie do taSmowania
HU-P1316 i zapasowy akumulator zostang dostarczone do
ciebie roztadowane. Catkowicie nataduj baterie

1. Pociagnij pokrywe pojemnika
na baterie do gory w kierunku
wskazanym przez strzatke.

2. Po wiozeniu baterii, aktualny
stan tadowania jest krotko
sygnalizowany przez kolorowg
diode LED na gdrze urzadzenia.

WSKAZNIK STANU LED

Wyjmij roztadowane baterie i nataduj je, aby urzadzenie byto

® Zielony Gotowe do uzycia ponownie gotowe do uzycia.
(] Czerwony migajacy Niski poziom natadowania baterii
@ czerwony Biad maszyny Jesli uzywasz tasmy PP, wymien wewnetrzng sprezyne
@ Fioletowy Praca zakoriczona na zatgczong. Patrz rozdziat ,Regulacja cisnienia
uszczelnienia“.
REGULACJA CZASU ZGRZEWU (12
1. Dostosuj czas zgrzewania, jesli tasma zbytnio sig topi _ : //C/_\
lub zgrzew nie trzyma. 1 Siazacisku
2. W tym celu nalezy obroci¢ prawy regulator zgodnie 2 Czas spawania
z ruchem wskazowek zegara, aby wydtuzyé czas T
spawania. C Q Q J
REGULACJA SIkY ZACISKU

1. Wyreguluj naciag, jezeli tasma jest zbyt luzna lub zbyt napieta. 2.
2. W tym celu nalezy obrdci¢ lewe pokretto zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby zwigkszy¢ naprezenie.

Zacznij od krotkiego czasu zgrzewania i matej sity naciggu i powoli zblizaj sie do pozadanego rezultatu, aby unikngé
uszkodzenia tkaniny i obrazen spowodowanych rozerwaniem paskow.
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PAKIETY DO SPINANIA
1. Owing¢ tasme spinajacg wokét opakowania, ktdre ma by¢ owiniete, tak aby
konce zachodzity na siebie.
2. Unies lekko tasme, tak aby mozna byto przesungé narzedzie do spinania pod
tasma. Przytrzymac dzwignig podczas wykonywania tej czynnosci. Prawidtowe spawanie
3. Zwolni¢ dzwignie, gdy narzedzie jest na swoim miejscu.
4. Naci$nij pokretto napinania. Po osiggnigciu zadanej sity napinania, zwolnij ja.
5.

mozesz wyjac narzedzie do spinania. -
6. Ustawic pokretto zgrzewania z powrotem w pozycji gornej, przesuwajac je do

gory i odsungé narzedzie do spinania od taSmy opakowaniowe;j. Zhyt krotki czas spawania
7. Ponownie sprawdz, czy tasmy nie sg uszkodzone lub stabe.

Zgrzac tasme naciskajgc przycisk zgrzewania. Gdy tasma jest juz przecieta, ?

Zbyt dtugi czas spawania
KONSERWACJA | NAPRAWA

Regularnie sprawdzaj dziatanie urzgdzenia. Zwro¢ szczegding uwage na prawidtowe zgrzewanie i naprezenie, poniewaz
podczas diugotrwatego uzytkowania mogg wystgpic¢ odchylenia. W takich przypadkach nalezy wyregulowac regulatory.
Przed przystapieniem do konserwacji nalezy zawsze wyja¢ baterig, aby unikng¢ ryzyka obrazen.

REGULACJA CISNIENIA ZGRZEWANIA

Jesli cisnienie spawania jest zbyt niskie lub zbyt wysokie, moze to prowadzi¢ do
wadliwego spawania.

Okoliczno$¢ ta zalezy od dwoch czynnikdw:

Grubo$¢ materiatu i samego materiatu tasmy.

1. Wyjmij baterie z obudowy urzadzenia.

2. Otworzy¢ lewg pokrywe obudowy, odkrecajgc 3 sruby M4.

3. Przesun pokretto spawu do pozycji dolnej, aby odstoni¢ srebrng nakretke M6
nad sprezyng napinajaca.

4. Dokreci¢ nakretke, aby zmniejszy¢ cisnienie zgrzewania. 1 Nakretka M6
5. Aby jg zwigkszy¢, nalezy lekko poluzowac nakretke. 2 Sruby M4

3 Noz

4 Sruba M4

5 Sprezyna

REGULACJA SItY CIECIA I_

Jezeli taSma nie zostaje przecieta lub ostrze przecina obie nitki tasmy,
nalezy wyregulowac site ciecia.

1. Wyjmij baterig z obudowy urzadzenia.

2. 0tworz lewg pokrywe obudowy, odkrecajgc 3 sruby M4.

3. Poluzuj kluczem imbusowym $rube M4 znajdujaca sie bezposrednio na ostrzu
urzadzenia.

4. Zdejmij ostrze urzadzenia.

5. Wymien znajdujaca sie za nim sprezyne.

6. Ponownie zmontuj urzagdzenie w odwrotnej kolejnosci.

Wskazdowka: Sprezyna, ktora jest juz zainstalowana w urzadzeniu, jest uzywana do cigcia tasmy PET. Jesli uzywasz tasmy
PP, przed pierwszym uzyciem wymien sprezyne na dotaczong do zestawu.

+48 (0)22 2639867 info@topregal.com www.topregal.com
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REGULACJA NAPIECIA TASMY

Jesli tasma opasujgca nie jest wystarczajgco napieta, a urzadzenie ,przesuwa
sie” wzdtuz tasmy, moze to wynikac z tego, ze odlegtos¢ miedzy ptyta zebata
a rolka napinajaca jest zbyt duza, przez co tasma nie chwyta. Aby to naprawic,
nalezy umiesci¢ dodatkowa podktadke dotaczong do zestawu pod ptytg zebatg
(patrz ilustracja). Ptyta zebata znajduje sie naprzeciwko rolki napinajgcej.

Nalezy zadbac o to, aby rolka napinajgca i ptyta zebata byty zawsze wolne
od brudu i $ladéw zuzycia tworzywa sztucznego.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Bateria jest roztadowana Wymien baterig na natadowang i nataduj zuzyta
Zbyt krétki czas spawania Wydtuzy¢ czas zgrzewania

Za niskie ci$nienie spawania Zwigkszy¢ cisnienie zgrzewania

Zbyt diugi czas spawania Skrocenie czasu spawania

Za wysokie ci$nienie spawania Zmniejszy¢ ci$nienie spawania

Ostrze nie przecina tasmy do konca Wyregulowac site cigcia

Ostrze przesuwa sig za daleko w dot Zmniejszy¢ site cigcia

Wyjmij baterig, przetnij tasme.

IERIEN G (e Otworz urzadzenie i usun zaklejong tasme

Silnik nie chce sig wiaczy¢ Skontaktuj sie z producentem
Nie wytwarza sig sita napinajaca Zobacz rozdziat: ,Regulacja napigcia tasmy*“
PAKOWANIE | UTYLIZACJA

OPAKOWANIA

Opakowanie i poszczegolne elementy wykonane sg z materiatéw nadajgcych sie do recyklingu. W szczegétach s3 to:
Folie i worki z PE (polietylenu), opakowania z tektury. Zalecamy zachowanie opakowania co najmniej przez okres gwarancji.

POZBYWANIE SIE STAREGO SPRZETU

(Dotyczy Unii Europejskiej i innych krajow europejskich posiadajgcych systemy selektywnej zbiorki materiatéw nadajacych
sie do recyklingu)

Starych urzadzen nie wolno wyrzucac razem z odpadami domowymi!
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Jezeli urzadzenie nie nadaje sie juz do uzytku, kazdy konsument jest prawnie zobowigzany do
usuniecia starych urzadzen oddzielnie od odpaddéw domowych, np. w punkcie zbiérki w swojej gminie.

Zapewnia to prawidtowy recykling starych urzgdzen i uniknigcie negatywnego wptywu na $rodowisko.

Z tego powodu urzadzenia elektryczne sg oznaczone symbolem obok.

SERWIS & KONTAKT

Skontaktuj sie z naszymi ekspertami ds. produktoéw i znajdz pomoc i rozwigzania dla swojego produktu. Znajdz wszystkie
informacje kontaktowe wymienione wedtug kraju i jezyka: www.topregal.com/pl/service

Odpowiedzialny za tres¢:
TOPREGAL GmbH
IndustriestraBe 3

70794 Filderstadt
GERMANY
www.topregal.com

+48 (0)22 2639867 [#] info@topregal.com www.topregal.com
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent

TOPREGAL GmbH

Industriestrasse 3
70794 Filderstadt
Niemcy

niniejszym o$wiadcza, ze ponizszy produkt

Oznaczenie produktu: Typ:

TecMaschin HU-P1316
Reczne narzedzie do tasSmowania

Numer seryjny:
HU-P1316-1000000000 — HU-P1316-9999999999

wszystkie odpowiednie przepisy stosowanego ustawodawstwa (zwanego dalej ,,ustawodawstwem®)
w tym wszelkie zmiany majace zastosowanie w momencie sktadania o$wiadczenia — sg zgodne.
Producent jest odpowiedzialny za wydanie niniejszej deklaracji zgodnosci. Niniejsza deklaracja odnosi
sie tylko do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do uzytku; wszystkie dodane p6zniej
czesci i / lub ingerencja uzytkownika nie bedzie brana pod uwage i uwzgledniana.

Jest zgodny z przepisami nastepujgcych dyrektyw europejskich:

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa
2014/30/WE Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
2014/35/UE Dyrektywa niskonapigciowa

Zgodne z postanowieniami ponizszych norm:

EN 60745-1 EN IEC 61000-6-3
EN 60745-2-18 EN IEC 61000-6-2
EN IEC 55014-1 EN IEC 61000-6-1
EN IEC 55014-2 EN 60204-1

EN ISO 12100 EN 415-8

EN IEC61000-6-4 EN 415-10

Nazwisko i adres osoby upowaznionej, do sporzadzienia dokumentacji technicznej:

TOPREGAL GmbH
Industriestrasse 3 -
70794 Filderstadt

Niemcy
Miejsce: Filderstadt Juergen Effner
Data: 26.10.2023 Chief Executive Officer
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