
Antes de utilizar el producto, asegúrese de leer este manual y seguir las instrucciones que contiene!

MANUAL DE INSTRUCCIONES  
Herramienta de flejado manual
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PRÓLOGO

Enhorabuena por la compra de su nueva herramienta de flejado de acero SU-M1219. Esta herramienta para flejado y 
embalaje con fleje de acero ha sido fabricada con materiales de alta calidad y especialmente diseñada para una larga vida 
útil. Por su propia seguridad y para garantizar el correcto funcionamiento de la flejadora, lea y observe estas instrucciones 
de uso antes de utilizarla. Guarde este manual de instrucciones en un lugar seguro. Compruebe si la SU-M1219 ha sufrido 
daños durante el transporte. Las herramientas de flejado de acero dañadas no deben utilizarse.

Este dispositivo se utiliza para tensar y punzonar flejes de acero con gran fuerza de tensión. Una manipulación inadecuada 
puede provocar lesiones o daños en la máquina. TecMaschin no se hace responsable de los daños derivados de un 
uso inadecuado de la SU-M1219 o del incumplimiento de las especificaciones y normas de comportamiento de este 
manual de instrucciones. El propietario/operador debe asegurarse de que la herramienta de flejado manual sea utilizada 
correctamente por personal formado y autorizado.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

• Lea atentamente este manual de instrucciones y siga las instrucciones y advertencias que aparecen en el aparato.
• Sólo las personas que hayan leído este manual de instrucciones están autorizadas a trabajar con el SU-M1219.
• Compruebe que el aparato no ha sufrido daños durante el transporte. Revise el aparato periódicamente.
• Lleve gafas de seguridad adecuadas y guantes resistentes a los cortes cuando utilice el aparato.
•  Los espectadores deben mantenerse a una distancia adecuada del usuario durante el proceso de tensado. El desgarro de 

las correas puede provocar lesiones graves.
• No se coloque en la trayectoria de la correa mientras se esté tensando.
•  Mantenga las manos y otras partes del cuerpo alejadas de la correa de embalaje durante el tensado. No introduzca las 

manos debajo del fleje durante este proceso.
•  Tenga cuidado al cortar el fleje de acero. El fleje se abrirá. Colóquese a un lado de la correa y sujete firmemente 

un extremo.
• Utilice únicamente piezas de repuesto adecuadas para la flejadora manual.
•  Compruebe las uniones que realiza con esta herramienta de flejado. Las uniones defectuosas pueden provocar 

accidentes más adelante.
• No levante la mercancía por el fleje de acero.
• Utilice una protección adecuada si el borde del objeto es especialmente afilado.
• Respete otras normas de seguridad relativas a su lugar de trabajo para evitar lesiones.
• Al utilizar el aparato, asegúrese de que se encuentra en una posición segura.
• Las modificaciones y cambios en el aparato no autorizados por el fabricante invalidarán la garantía.

DATOS TÉCNICOS

GENERAL CINTA DE FLEJADO COMPATIBLE

Tipo Unidad Valor
Marca TecMaschin
Modelo SU-M1219
Grado de automatización Manual
Anchura mm 100
Profundidad mm 400
Altura mm 330
Peso kg 3,9
Material Aleación de aluminio
Fuerza de sujeción N 4500 - 15000

Tipo Unidad Valor
Anchura mm 12,7 - 19
Espesor mm 0,38 - 0,6
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PRINCIPALES COMPONENTES

INSTRUCCIONES DE USO

Figura 1 Figura 2

No. Nombre
1 Palanca de tensión 
2 Palanca de perforación 
3 Palanca basculante
4 Rueda tensora 
5 Placa estriada 

1

4

5

2
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Compruebe la funcionalidad de la herramienta de flejado antes de cada uso. No deben utilizarse aparatos que no funcionen. 
Lleve gafas de seguridad y guantes anticorte cuando utilice la herramienta de flejado. El fleje puede provocar cortes.

FLEJADO

1.  Guíe el fleje alrededor del paquete como se muestra en la figura 1. El extremo del fleje debe sujetarse con la mano 
izquierda y la tensión debe aplicarse con la mano derecha.

2.  La palanca basculante se acciona con la mano derecha. La mano izquierda guía los dos extremos superpuestos del fleje 
de acero hacia el interior del dispositivo hasta el tope, como se muestra en la figura 2.

3. El extremo inferior de la correa debe sobresalir ligeramente del dispositivo.
4. Suelte la palanca basculante y asegúrese de que la correa quede fija y recta.
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5.  Sujete el aparato por la palanca perforación con la mano izquierda. Mueva la palanca tensora derecha hacia delante y 
hacia atrás hasta alcanzar la tensión deseada (figura 3).

6.  Perfore la cinta con la palanca de perforación moviéndola hacia delante hasta el tope. La mano derecha sujeta 
firmemente el dispositivo y proporciona la contrafuerza necesaria (figura 4).

Figura 3

Figura 5

Figura 4

7.  Sujete el extremo cortado con la mano izquierda y levante la palanca basculante con la derecha. Saque el extremo de la 
correa del aparato por el lado izquierdo. Guíe el dispositivo hacia la derecha alejándolo de la correa (figura 5).
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Figura 6: Perforación correcta

Figura 7: Perforación demasiado pequeña

Figura 8: Puñetazos demasiado profundos

Compruebe el punzonado de los flejes de acero después de cada operación de flejado. Los flejes perforados 
incorrectamente pueden suponer un peligro. Una simple inspección visual es suficiente.

Para ello, compare las figuras 6 - 8 con su punzonado. La profundidad del punzonado debe estar entre 1 y 2 mm.
El corte en la correa superior debe estar definido y no debe verse ningún corte en la correa inferior.

Si la perforación es demasiado pequeña, la correa superior no se cortará y la sujeción no será lo suficientemente fuerte 
como para garantizar un transporte seguro (véase la figura 7).

Si el perforado es demasiado profundo, el fleje superior se cortará completamente y el inferior también. Esto puede 
provocar desgarros durante la manipulación posterior del paquete (véase la figura 8).

CONTROL DE PERFORACIÓN

Si la unión punzonada entre los dos extremos del fleje no se mantiene, las consecuencias pueden ser fatales. 
Por lo tanto, la fuerza de punzonado de la herramienta de flejado debe ajustarse en tales casos.
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AJUSTE DE LA FUERZA DE PERFORACIÓN

MANTENIMIENTO

SERVICIO & CONTACTO

1. Coloque el SU-M1219 de lado sobre una mesa de trabajo (véase la figura 9).
2. Afloje los dos tornillos M5 de la parte inferior del aparato.
3.  Si el punzonado es demasiado superficial, desplace el tope del mecanismo 

hacia atrás, hacia la placa base.
4.  Si el punzonado es demasiado profundo, vuelva a colocar el tope del 

mecanismo en la dirección de la tapa de la carcasa.
5.  Vuelva a cerrar el aparato y compruebe el funcionamiento y la profundidad del 

punzonado. Ajuste de nuevo la profundidad de perforación si es necesario.

LIMPIEZA DEL APARATO

Proceso
Intervalo

Diario Semanal
1 Inspección visual del dispositivo externo •
2 Sustituya inmediatamente todas las piezas dañadas o cambie el aparato •
3 Limpiar la ranura de inserción •
4 Comprobar todas las cavidades •
5 Compruebe el funcionamiento de la rueda tensora y el tornillo estriado •

Necesitará una llave hexagonal M5 para ajustar la fuerza de perforación.

La suciedad y la abrasión pueden perjudicar el funcionamiento del aparato. Por ello, siga las recomendaciones 
de limpieza aquí descritas. Una pistola de aire comprimido es adecuada para la limpieza.

Figura 9

Póngase en contacto con nuestros expertos en productos para obtener ayuda y soluciones para sus productos. Encuentre 
toda la información de contacto listada por país e idioma: www.topregal.es/es/service 
 
Responsable del contenido: 
TOPREGAL GmbH 
Industriestraße 3 
70794 Filderstadt 
GERMANY 
www.topregal.com
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Declaración UE de conformidad

El fabricante

TOPREGAL GmbH
Industriestrasse 3
70794 Filderstadt
Alemania

declara por la presente que el siguiente producto

Designación del producto:   Tipo:

Número de serie:

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la normativa legal aplicable (en adelante) - 
incluidas sus modificaciones vigentes en el momento de la declaración. El fabricante es el único 
responsable de emitir esta declaración de conformidad. Esta declaración se refiere únicamente 
a la máquina en el estado en el que se comercializó; no se tienen en cuenta las piezas y / o 
intervenciones montadas posteriormente por el usuario final.

Cumple con las disposiciones de las siguientes directivas europeas:

Cumple las disposiciones de las normas siguientes:

Nombre y dirección de la persona autorizada a elaborar el expediente técnico:

TOPREGAL GmbH
Industriestrasse 3
70794 Filderstadt
Alemania

Lugar:  Filderstadt   Juergen Effner
Fecha:      Chief Executive Officer

TecMaschin 
Herramienta de flejado manual

SU-M1219-1000000000-SU-M1219-9999999999

SU-M1219

2006/42/CE Directiva sobre máquinas

EN ISO 12100
EN 415-8
EN 415-10

18.01.2021
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