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INSTRUKCJA OBStLUGI

Owijarka do palet
PWS1650

Przed uzyciem produktu nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg i przestrzegac zawartych w niej wskazowek!
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PRZEDMOWA

Gratulujemy zakupu nowej owijarki do palet PWS1650. PWS1650 zostat wyprodukowany z wysokiej jako$ci materiatow
specjalnie zaprojektowanych do trwatego i niezawodnego uzytkowania. Dla wtasnego bezpieczenstwa i w celu zapewnienia
prawidtowej pracy owijarki do palet, przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapozna¢ sig z niniejszg instrukcjg obstugi

i przestrzegac jej. Zachowac niniejszg instrukcje obstugi. Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem uszkodzen transportowych.
Uszkodzone owijki paletowe nie moga by¢ oddane do uzytku. Urzadzenie PWS1650 stuzy do bezpiecznego owijania palet i
zabezpieczania ich podczas transportu i magazynowania.

Nieprawidtowa obstuga moze spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie maszyny. Firma TecMaschin nie ponosi
odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku nieprawidtowego uzytkowania maszyny lub nieprzestrzegania zalecen i
zasad postepowania zawartych w niniejszej instrukcji obstugi. Operator / uzytkownik musi zadbac o to, aby owijarka do
palet byta prawidtowo uzytkowana przez przeszkolony i upowazniony personel.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Nieprzestrzeganie instrukcji i zasad bezpieczenstwa, a zwtaszcza ostrzezen i przestrdg zawartych w niniejszej instrukcii,
moze spowodowac szkody materialne, powazne obrazenia lub $mier¢. Przed przystgpieniem do konserwacji i naprawy
maszyny nalezy dokfadnie przeczytac niniejszg instrukcje.

Tylko do uzytku wewnetrznego! Owijarke do palet nalezy stosowac tylko w suchym i niewybuchowym $rodowisku.
Temperatura otoczenia powinna mie$ci¢ sie w zakresie od - 10 °C do 50 °C.

Owijarke do palet nalezy uzywac tylko na rGwnym podtozu.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez wykwalifikowany i upowazniony personel.

Maszyne moga obstugiwac tylko zdrowe osoby doroste.

Urzadzenie nalezy stosowaé wytgcznie do towardw pakowanych.

Nie wtgcza¢ maszyny, gdy na podescie stojg ludzie.

Podczas uzytkowania nie nalezy wchodzi¢ na podest i zachowa¢ odpowiedni odstep.

Nigdy nie siegaj do wozka z folig podczas uzytkowania.

Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie do owijania i stabilizowania produktéw o regularnych ksztattach lub o ksztattach
umozliwiajgcych stabilne owijanie.

Przy pakowaniu ptyndw lub towaréw miekkich nalezy zapewni¢, ze zawarto$¢ nie moze sie wydostacé / wyciec.
Nie nalezy uzywac owijarki do palet z produktami sypkimi.

Wyreguluj predko$¢ tak, aby zawijane produkty nie przechylaty sie / spadaty.

Przesuwanie lub usuwanie statej gornej i dolnej blokady jest zabronione!

Uzywaj urzgdzenia tylko z dostarczong folig.

Przestrzega¢ wszystkich specyfikacji zawartych w karcie techniczne;.

Nie siggac¢ po maszt wewnetrzny, gdy maszyna jest wtgczona. Istnieje ryzyko urazu.

Przed kazdg konserwacjg lub naprawg nalezy wytgczy¢ urzadzenie.

Podczas uzytkowania lub serwisowania maszyny nie nalezy nosi¢ krawatow ani luzno zwisajacych ubran.

Aby unikna¢ obrazen oséb spowodowanych spadajgcymi towarami, operator nie powinien zbliza¢ sie do maszyny do
momentu zakoriczenia owijania i zatrzymania sie maszyny.

Jesli maszyna ma by¢ podnoszona przez maszyne, nalezy ja najpierw zabezpieczyc.

Urzadzenie transportowac ostroznie za pomocg wdzka widtowego.

Prosimy o zaparkowanie urzgdzenia w pomieszczeniach zamknietych, gdy nie jest ono uzywane.

Skontaktuj sie z nami, jesli jakiekolwiek cze$ci maszyny wymagajg wymiany.

Regularnie sprawdzac i serwisowaé owijarke do palet (po roku przez specjaliste).
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DANE TECHNICZNE

0golne Folia stretch

(op  [Jednostka|  Wartosc [l Typ  [Jednostka[  Wartos¢ |
Marka TecMaschin Folia LLDPE
Model PWS1650 Materiat (folia polietylenowa
Wysokosé mm 2460 0 niskiej gestosci)
Szerokos¢ mm 2550 Szerokos¢ mm 500
Gtebokosé mm 1650 Grubo$¢ pm 17-35
Ciezar wiasny kg 560 Srednica rdzenia mm 76
Udzwig kg 2000 Srednica zewnetrzna mm 254
Srednica podestu mm 1650 System wstepnego rozprezania ¢ Przed rozbudowa
Wysoko$é podestu mm 85 do 250
:’nozlzss)ltTalna predkosc¢ obrotowa U/Min 12
Czestotliwosc Hz 50
Napigcie v 220
Moc kw 1.55
System kontroli Programowalny PLC
Predkos¢ robocza A2 DL

na godzine

Q"a:gm';iigym'ary (obiekt do mm 500 /500 / 500
M|n|r_nalna_waga (element do kg 150
zafoliowania)
Maksymalna wysoko$¢ palety mm 1900
Wielko$¢ otwordw na widty mm 133 x 54
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GLOWNE KOMPONENTY W SKROCIE

Kolumna

Podest / Obrotnica
Przezrocze filmowe
Silnik podestu

Silnik przesuwu przezrocza folii
Suwak

Panel sterowania
Elastyczny bloker

9 Staly bloker

10 Wyswiet!

1 Przyciski wyboru

12 Przetacznik kluczykowy
13 Automatyczny start

14 Napigcie folii

15 Predkos$¢ obrotowa

16 Predko$¢ wazka z folig
17 Wytacznik awaryjny

18 Napinacz rolki z folig
19 Rolki rozciggajace

20 Bariera $wietlna

21 Rolki prowadzace

22 Folia
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C USTAWIENIE PODSTAWOWE DLA NAWIJANIA FOLII

Wstepnie ustawione pokretta powinny by¢ tylko minimalnie regulowane podczas pracy. Maszyna zostata ustawiona na
idealny proces owijania przed dostawg. Odniesieniem jest tutaj folia power stretch firmy TecMaschin.

+48 (0)22 2639867 (4] info@topregal.com www.topregal.com
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URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE | ZNAKI OSTRZEGAWCZE

Nalez.y przfa strzegac Wslfazowel(..na naklgjkach 1 Wskazdwka dotyczaca zaktadania folii
bezpieczenstwa oraz w instrukcji obstugi. )
2 Etykieta typu

Prosimy o natychmiastowa wymiane Etykieta ostrzegawcza:
uszkgdzonych lub brakujacych naklejek Zachowaj ostromose]
bezpieczenstwa.

Owijarka do palet posiada wytacznik awaryjny, ktory
zatrzymuje wszystkie funkcje. Po uruchomieniu tej funkcji
nalezy ponownie wyciggnac¢ przetacznik. Wtozy¢ klucz

i obrocic go zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Dla
bezpieczenstwa i przeciw nieuprawnionemu uzyciu,

klucz nalezy przekreci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara i wyciggnac.

INSTRUKCJA OBStUGI

PIERWSZE KROKI PO OTRZYMANIU MASZYNY

Upewnij sie, ze owijka paletowa nie zostata uszkodzona podczas transportu.

Przed ustawieniem i obstugg maszyny nalezy doktadnie zapoznaé sig z niniejszg instrukcja.

Owijarka do palet jest dostarczana do Panstwa w petni zmontowana i okablowana.

Sprawdz wszystkie czesci taczace, aby upewnic sig, ze potgczenia elektryczne sg dobrze i pewnie przykrecone. Prosze
dokreci¢ wszelkie luzne $ruby.

Prawidtowe i pewne zasilanie jest koniecznoscig. Owijarka do palet nie moze by¢ uzywana z przedtuzaczem.

Sprawdz, czy przezrocze folii i jej ramiona pomiarowe oraz blokady nie sg uszkodzone, czy znajdujg sie we wiasciwym
potoZeniu i czy dziatajg normalnie.

tancuchy i wozek foliowy maszyny zostaty juz przed dostawg nasmarowane lub naoliwione.

Prosze to sprawdzic¢ przed rozpoczeciem pracy.

Czujnik fotoelektryczny nie dziata i system folii moze by¢ podniesiony, gdy na obrotnicy nie ma zadnego produktu.
Urzadzenie transportowac tylko za pomoca wozka widtowego.

Umies$¢ palete do owinigcia tak, aby nie wystawata ponad stot obrotowy.

NAWLEKANIE FOLII STRETCH

Odtaczy¢ maszyne od zasilania. Nalezy uwazac na rece,
poniewaz istnieje ryzyko zgniecenia na rozciggliwych
rolkach. Zacisnij rolke w urzadzeniu do folii (18) i upewnij
sig, ze rolka jest napieta.

Teraz nawlecz folig stretch jak pokazano po prawej stronie.

WSTEPNE ROZCIAGANIE

Owijarka do palet jest ustawiona na wstepne rozciggniecie 200 %. Ten stopien wstepnego rozciggania daje dobry rezultat,
poniewaz folia stretch jest rozciggana przez rolki i powoli przesuwa si¢ do swojego pierwotnego ksztattu po owinigciu

na palecie, co utrzymuje palety dobrze razem. Ponadto wstepne rozcigganie oszczedza materiat i jest przyjazne dla
srodowiska. Upewnij sie, ze uzywasz tylko folii, ktora jest oceniona na 200% pre-stretch.
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WEACZANIE MASZYNY

1. Ostroznie umies$¢ palete do owinigcia na stole obrotowym, upewniajac sie,
ze nie wystaje ona poza krawedz stotu obrotowego.
. Upewnij sig, ze przezrocze folii znajduje sie w najnizszym potozeniu.
. Zawigzac¢ wezet na konicu folii stretch do palety.
. Wigcz zasilanie i przerzu¢ przetacznik bezpiecznikéw wewnatrz kolumny.
. Teraz wtdz klucz i przekreé go zgodnie z ruchem wskazowek zegara. Wyswietlacz wigcza sie.

[$)BF - NN SLIN V]

Mozna wybrac tryb reczny i automatyczny. Zalecamy korzystanie z trybu automatycznego.

PANEL STEROWANIA

Uelcome pallet urapper |
‘Auto counter ?Z2Clear(®]

Automatyczne owijanie dla jednolitych pakietow

¢ Nacisng¢ przycisk 3, aby wej$¢ w indywidualne ustawienia f : e
i przej$¢ do pozycji ,Setting“. Na wyswietlaczu pojawiajg .'Hom.f"tml' ﬁ@FSett 1.“ 4 ﬁ@ |
sig cztery linie, w ktérych mozna ustawi¢ preferowane Rlanuac “?@ unctiong> 'DJ
uzwojenie. Aby dostosowaé liczby, nacisnij ,SET“, nastepnie
73dang liczbe i ,ENT“.

,0pdznienie Ustawi¢ opdznienie czasowe, az system
czasowe" foliowy dotrze do najwyzszej pozycji s
Obwiniecia: Naciérii orzvcisk "Set” ) Time delay3,0S i

winiecia: Nacisnij przycisk "Set" tak, aby liczba i

,Cykl w gére*  migata, nastepnie mozesz ustawic ilosé Up cyclel Doun cycle 1
owinie¢ Up doun times Z Delay0 0

Tutaj mozna ustawic, jak czesto przezrocze folii ; ~ Next _pag‘gm !

»Up down times* . . .
ma sie przesuwac z dotu do gory

Obwinigcia dotu: Tutaj mozna ustawi¢

SOYKIW B i 7be owiniec dotu

Po wyregulowaniu iloSci kliknij na strzatke w lewo
i wyreguluj napigcie folii, predko$¢ obrotowg

podestu i predkos¢ folii za pomoca przyciskow e e T ——— |
pod wy$wietlaczem. Upewnij sig, ze dostosowate$ ;! ﬁ;“ tﬁ times 3 |
predkos$¢ obrotowg podestu do owijanej palety, tak aby ) P 108 f
sie nie przechylata. Producent ma juz ustawiony descent delay i
domys$Inie sposéb owijania normalnych palet. 5 Last page(a]

W maszynie ze wstepnym naciggiem, folia zostata juz naciggnigta w wdzku foliowym i bedzie naturalnie
napinac sig na tkaninie, wigc naciag folii nie musi by¢ zwykle ustawiony na bardzo wysoka warto$¢.

Aby rozpocza¢ nawijanie, nacisnij przycisk ,Auto-start“. Podest zaczyna si¢ powoli obracac, az osiggnie pozadang
predko$¢. Obrotnica urzadzenia powinna pracowac zgodnie z ruchem wskazowek zegara. Jesli wcisniesz przycisk ,Auto-
start“, gdy folia porusza si¢ do gory, przezrocze z folig zatrzyma sie w tej pozycji i bedzie kontynuowac owijanie palety.

+48 (0)22 2639867 (4] info@topregal.com www.topregal.com
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Owijarka do palet wyposazona jest w czujnik, ktéry automatycznie wykrywa wysokos¢ owijanej palety (dla jednolitych
opakowan o okreslonej wysokosci). Opcjonalny bloker jest dostepny, jesli chcesz owing¢ wysoce odblaskowe, ciemne

lub nieréwne ksztatty opakowan. Elastyczny bloker to nylonowy blok, w ktérym osadzony jest magnes. Blokade te mozna
swobodnie przesuwac pomiedzy gérng statg blokadg a dolng blokadg. W przypadku pracy automatycznej z nieréwnymi
pojemnikami nalezy wytgczyé czujnik, aby mozna byto przeprowadzi¢ kompletne owijanie na wysokosci. W tym celu nalezy
najpierw na ekranie startowym nacisng¢ klawisz ,,Function 1. Otworzy sie¢ wéwczas nowe okno ekranowe. W tym miejscu
nalezy dezaktywowac opcje ,Fotoradar” za pomoca klawisza 2. Blokada musi by¢ ustawiona na wysoko$¢ obrazu palety,
ktéry ma byc¢ owijany.

Po tym jak maszyna owinie palete zgodnie z Twojg specyfikacja, zatrzymuje sie w swojej pierwotnej pozycji. Nastepnie
nalezy nacisna¢ przycisk awaryjny / wytgczy¢ owijarke do palet, odcigé folie i ostroznie podnies¢ palete z obrotnicy za
pomoca wozka widtowego.

Reczne owijanie

Zalecamy stosowanie reczne tylko do testowania urzadzenia.

Turntable run p>© Back@_’]‘l

»Bieg na Nacisnij przycisk "0",

podest* podest zaczyna sig obracaé Up ﬁ@

Wares  Nacisnac przycisk '7", . Doun 1=@)

»\\ gore folia przesuwa si¢ do gory Reinf nrceu}@
D6H* Nacisnac¢ przycisk "8",

folii przesuwa sig w dot

Zmniejsz predkos¢ obrotowa podestu i nacisnij przycisk zatrzymania awaryjnego, gdy tylko skorczysz.

REGULARNE KONTROLE I LISTY KONTROLNE

Czyszczenie .

Oczysci¢ soczewke fotokomarki 3

Sprawdzi¢ taficuch / kota zgbate pod obrotnica .

Kontrola przezroczy foliowych ]

Sprawdzi¢ wytaczniki krancowe/ zblizeniowe .

Sprawdzi¢ motoreduktory .
Sprawdzic¢ instalacje elektryczng .

N o o w NN =

INSTALACJA ELEKTRYCZNA

e Sprawdzi¢, czy wszystkie przetaczniki, wytgcznik awaryjny i przyciski obstugi dziatajg prawidtowo.

e SprawdzZ lampki kontrolne.

e Sprawdz okablowanie i potgczenia.

e Sprawdz fotokomarki i reflektory pod katem prawidtowego dziatania i regulacji (soczewki musza by¢ czyste).
e Sprawdzi¢ wytaczniki kraricowe i wytaczniki zblizeniowe pod katem prawidtowego dziatania i ustawienia.

MOTOREDUKTORY

e Sprawdz wentylator.

e Sprawdzi¢ poziom oleju w przekfadni (w razie potrzeby uzupetnic).

e Sprawdzié, czy $ruby mocujace sg szczelne i w razie potrzeby dokrecic je.
[ )

W razie potrzeby sprawdzi¢ i nasmarowac czesci ruchome.
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PODEST
e Sprawdzi¢ przektadnie.

e Sprawdzié¢ i nasmarowac fancuchy.
e Sprawdzié, czy koto napedowe na wale silnika jest zuzyte i prawidtowo ustawione. W razie potrzeby wyréwnaj je.

PRZEZROCZE FOLIOWE

e Sprawdzi¢, czy w uktadzie hamulcowym nie ma pozostatosci folii.
e Sprawdz, czy przyciski dziatajg.
e Konstrukcja prowadzaca wozek z filmem w maszcie nie moze by¢ nigdy smarowana!

KONSERWACJA

Jesli podest zwalnia lub $lizga sie, nalezy otworzy¢ pokrywe generatora i poluzowac cztery $ruby taczace. Dokre¢ Sruby az
do uzyskania wymaganego napigcia i dokrec je.

Skontaktuj sie z nami, jesli jakiekolwiek cze$ci maszyny wymagajg wymiany. Regularnie sprawdzac i serwisowaé owijarke
do palet (po roku przez specjaliste).

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
| Przyozyna | Rowigzanie

Maszyna nie dziata

Podest nie porusza sig

Podest nie zatrzymuje si¢

Hatas podczas ruchu podestu
Wozek przesuwa sig na nieokreslong

wysokosé, zatrzymuje sig i ponownie
przesuwa w dot

+48 (0)22 2639867

Prad gtéwny jest wytaczony

CPS jest wytaczony

Wytacznik awaryjny jest wiaczony
Sterownik PLC jest przerwany

Linia zasilajgca nie jest podtaczona
Okablowanie nie jest podigczone
Falownik jest uszkodzony

Silnik podestu jest uszkodzony
Przycisk jest uszkodzony

tancuch jest uszkodzony

Wytacznik krancowy nie zostat zresetowany
Uszkodzony przetacznik zblizeniowy
Reczny i automatyczny start odbywa
sie w tym samym czasie

Podtoze nie jest rdwne

tancuch i/ lub koto sa zuzyte

Nieréwna wigzka palet

Czujnik w trybie automatycznym nie jest wytgczony

Sprawdz zewnetrzne zasilanie
Przestawic¢ przetaczniki w maszcie
Zwolni¢ przycisk zatrzymania awaryjnego
Zmiana sterownika PLC

Wiaczenie zasilania

Sprawdz okablowanie

Wymienié¢ falownik

Sprawdzi¢ silnik podestu
Wymieni¢ przycisk

Sprawdz tancuch

Zresetuj go

Wymien go

Zatrzymanie pracy recznej

Ustawi¢ owijarke do palet na poziomie
Wymieni¢ uszkodzone elementy

Wytaczy¢ czujnik w trybie automatycznym
i ustawi¢ blokady

(4] info@topregal.com

3| www.topregal.com
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SERWIS & KONTAKT

Skontaktuj sie z naszymi ekspertami ds. produktoéw i znajdz pomoc i rozwigzania dla swojego produktu. Znajdz wszystkie
informacje kontaktowe wymienione wedtug kraju i jezyka: www.topregal.com/pl/service

Odpowiedzialny za tre$¢:
TOPREGAL GmbH
IndustriestraBe 3

70794 Filderstadt
GERMANY
www.topregal.com
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent

TOPREGAL GmbH

Industriestrasse 3
70794 Filderstadt
Niemcy

niniejszym o$wiadcza, ze ponizszy produkt

Oznaczenie produktu: Typ:
TecMaschin Owijarka do palet PWS1650

Numer seryjny:
PWS1650-1000000000 - PWS1650-9999999999

wszystkie odpowiednie przepisy stosowanego ustawodawstwa (zwanego dalej ,,ustawodawstwem®)
w tym wszelkie zmiany majgce zastosowanie w momencie skfadania o$wiadczenia — sg zgodne.
Producent jest odpowiedzialny za wydanie niniejszej deklaracji zgodnosci. Niniejsza deklaracja odnosi
sie tylko do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do uzytku; wszystkie dodane pozniej
czesci i / lub ingerencja uzytkownika nie bedzie brana pod uwage i uwzgledniana.

Jest zgodny z przepisami nastepujacych dyrektyw europejskich:

2006/42/WE Dyrektywa w sprawie maszyn
2014/35/EU Niskie napiecie

Zgodne z postanowieniami ponizszych norm;

EN 1SO 12100
EN 415-10
EN 60204-1+A1+AC

Nazwisko i adres osoby upowaznionej, do sporzadzienia dokumentacji technicznej:

TOPREGAL GmbH
Industriestrasse 3 -
70794 Filderstadt

Niemcy
Miejsce: Filderstadt Juergen Effner
Data:  08.12.2020 Chief Executive Officer

+48 (0)22 2639867 (4] info@topregal.com www.topregal.com
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